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一、工作简况

1、任务来源

本项目任务来源于中国电子元件行业协会“关于下达2022年第二批中国电子元件行业协会团体标准制定项目计划的通知”中电元协【2022】006号；计划编号为YX202204002，起草单位为维峰电子（广东）股份有限公司、中国电子技术标准化研究院、山东龙立电子有限公司、深圳市得润电子股份有限公司、东莞高端精密电子股份有限公司、苏州瑞可达连接系统股份有限公司等共同编制团体标准《0.5mm、0.635mm、0.8mm 间距浮动式板到板连接器》，技术归口单位为中国电子元件行业协会电接插元件分会，计划要求编制时间为2022年3月至2022年12月
2、主要工作过程

本项目计划下达后，由维峰电子（广东）股份有限公司牵头成立了编制工作组，并制定工作计划，开始对标准编制要求与框架进行确定，标准编制小组进一步与国内外的相关标准进行对比分析，于2022年5月中完成了标准草案。
2022年5月初组织编制工作组讨论会，在编制工作组内征求意见，共收集意见66条，其中采纳55条，部分采纳2条，未采纳6条，详见工作组讨论稿意见汇总表（附件1），标准草案经工作组内部讨论后统一意见，将工作组讨论稿转为征求意见稿，2022年5月31日提交中国电子元件行业协会电接插元件分会审查。

3、主要参加单位和工作组成员及其所做的工作

主要参加单位和工作组成员及其所做的工作见下表：

	序号
	成员姓名
	编制组成员单位
	组内职务
	职责

	1
	周松林
	维峰电子（广东）股份
有限公司
	项目
负责人
	负责完成标准各阶段文件的编写、修改，标准项目计划的进度控制，以及与其他单位的沟通协调。

	2
	赵世志
	
	编制组
成员
	负责协助开展各阶段标准文本编写格式审查、各阶段提出意见落实情况审查等。

	3
	叶小兵
	
	
	

	4
	陈广湖
	
	
	

	5
	朱  茗
	中国电子技术标准化研究院
	编制组
成员
	协助项目负责人完成标准各阶段文件的编写、修改，协助项目负责人完成相关方意见征集并反馈项目负责人，按期完成项目负责人分派的其它工作任务等。

	6
	高文彬
	山东龙立电子有限公司
	
	

	7
	张乐超
	
	
	

	8
	霍柱东
	深圳市得润电子股份有限公司
	
	

	9
	董茂杰
	
	
	

	10
	谭达兴
	东莞高端精密电子股份有限公司
	
	

	11
	吴立波
	
	
	

	12
	寿祖刚
	苏州瑞可达连接系统股份有限公司
	
	

	13
	杨国华
	
	
	

	14
	王  俊
	贵州航天电器股份有限公司
	
	

	15
	崔文君
	
	
	

	16
	李旺
	浙江合兴电子元件有限公司
	
	

	17
	王勇刚
	
	
	

	18
	葛海珠
	深圳市通茂电子有限公司
	
	

	19
	李玉龙
	
	
	


二、标准编制原则和主要内容

1、标准编制原则

为保证本标准的技术内容能适应目前国内对0.5mm、0.635mm、0.8mm 间距浮动式板到板连接器的需求，并且与国际上同类型产品标准相对应，体现出标准的先进性、适用性和可操作性，结合国内该类型产品研制生产状况以及国内标准化工作导则的相关要求，编制中遵循下述原则：

a）标准编写中的内容和技术指标主要参考上游客户要求和国际先进企业要求制定和补充；

b）本标准为产品标准，编写中切实注意标准的可执行性，同时在编写中注意用字用词的统一性、规范性；

c）本标准编制符合GB/T 1.1－2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》，按标准制定的程序进行工作，广泛征求行业内有关意见，保证技术内容的正确性；

d）本标准为推荐性标准。

2、主要指标和确定依据

2.1 总则
本标准涉及产品为0.5mm、0.635mm、0.8mm 间距浮动式板到板连接器，产品包括自由板装连接器和固定板装连接器多类，产品为插拔式，能实现快速结合与分离。产品主要应用于工业控制与自动化设备，满足用户在选型时对不同接触件间距、不同板间高度的空间设计需求。
本标准来源于IRISO（意力速），该公司总部位于日本，分公司分部全球各地，其产品广泛应用于丰田、雷克萨斯等著名车企，其认可度较高，与其产品对比具有代表性，其性能指标如下表格。
	项目
	本公司产品
	IRISO
	对比情况

	额定工作电流
	（0.5mm）0.5A/针
（0.635mm）0.5A/针
（0.8mm）0.5A/针
	（0.5mm）0.5A/针
（0.635mm）0.5A/针
（0.8mm）0.5A/针
	一致

	额定电压
	（0.5mm）50V/AC，DC
（0.635mm）50V/AC，DC
（0.8mm）50V/AC，DC
	（0.5mm）50V/AC，DC
（0.635mm）50V/AC，DC
（0.8mm）50V/AC，DC
	一致

	耐电压
	（0.5mm）250V/AC
（0.635mm）250V/AC
（0.8mm）250V/AC
	（0.5mm）250V/AC
（0.635mm）250V/AC
（0.8mm）250V/AC
	一致

	绝缘电阻
(初始值相同)
	（0.5mm）≥500 MΩ
（0.635mm）≥500 MΩ
（0.8mm）≥500 MΩ
	（0.5mm）≥500 MΩ
（0.635mm）≥500 MΩ
（0.8mm）≥500 MΩ
	一致

	接触电阻
	≤100mΩ，变化量≤20mΩ
	≤100mΩ，变化量≤20mΩ
	一致

	机械操作耐久性
	50次
	30次
	优于

	浮动量
	X方向:±0.6mm
Y方向:±0.6mm
	X方向:±0.5mm
Y方向:±0.5mm
	优于

	振动
	振动幅度:1.5mm,
频率10Hz～55Hz～10Hz/分钟
方向：X.Y.Z每轴2h
	振动幅度:1.5mm,
频率10Hz～55Hz～10Hz/分钟
方向：X.Y.Z每轴2h
	一致

	冲击
	加速度490m/s²，
时间：11ms，
撞击次数：3个循环/面，6面共18个循环
	加速度490m/s²，
时间：11ms，
撞击次数：3个循环/面，6面共18个循环
	一致

	高温
	温度：105℃±2℃，
时间：96h
	温度：105℃±2℃，
时间：96h
	一致

	稳态湿热
	温度：60℃±2℃, 
湿度：90%～95%,

时间：96h
	温度：60℃±2℃, 
湿度：90%～95%,

时间：96h
	一致

	温度快速变化
	－55℃±3℃/30分钟→
+85℃±2℃/30分钟，
循环次数：10次
	－55℃±3℃/30分钟→
+85℃±2℃/30分钟，
循环次数：10次
	一致

	循环湿热
	温度：-20℃～+80ºC
湿度：90%～95%
次数：10次

时间：8h/次
	温度：-20℃～+80ºC
湿度：90%～95%
次数：10次

时间：8h/次
	一致

	盐雾腐蚀
	温度：35℃±2℃
浓度：5%±1%

时间：48H
	温度：35℃±2℃
浓度：5%±1%

时间：48H
	一致

	二氧化硫
	温度：40℃±2℃
湿度：75%

浓度：10%±3%

时间：96h
	温度：40℃±2℃
湿度：75%

浓度：10%±3%

时间：96h
	一致

	二氧化氢
	温度：40℃±2℃
湿度：75%

浓度：3%±3%

时间：96h
	温度：40℃±2℃
湿度：75%

浓度：3%±3%

时间：96h
	一致

	可焊性
	温度：245℃±5℃
时间：3S±0.5S
	温度：245℃±5℃
时间：3S±0.5S
	一致


2.2 外观

连接器应无裂纹、起泡、起皮等缺陷；绝缘体应无龟裂、掉块、气泡等影响使用的缺陷。

2.3 额定电流
性能指标的确定是参考国内外先进公司的产品标准、行业用户需求以及量产试验数据如下：
连接器接触件的额定电流如下：  
	接触件尺寸(mm)
	0.5 
	0.635 
	0.8

	额定电流（A）
	0.5
	0.5
	0.5


2.4 额定电压
性能指标的确定是参考国内外先进公司的产品标准、行业用户需求以及量产试验数据如下：
连接器的额定电压如下：
	接触件间距（mm）
	0.5
	0.635
	0.8

	额定电压（V/AC）
	50
	50
	50


2.5 互换性

性能指标的确定是参考行业用户需求，随机抽取同一型号的插座和插头进行连接和分离，公司经过验证确认可以互换。  
2.6 接触电阻

性能指标的确定是参考国内外先进公司的产品标准、行业用户需求以及量产中按GB/T 5095.2-1997中试验2a规定的方法对连接器进行试验，数据如下：
确认性能指标：连接器接触电阻初始值最大100mΩ，且在机械操作耐久性、环境测试验后，接触电阻值小于120mΩ。
2.7 绝缘电阻

性能指标的确定是参考国内外先进公司的产品标准、行业用户需求以及量产中按GB/T 5095.2-1997中试验3a方法A对连接器进行试验，数据如下：
确认性能指标值如下：
	试验条件
	产品间距
mm
	绝缘电阻
m(

	初始值
	0.5
	≥ 100

	
	0.635
	

	
	0.8
	

	试验后（机械操作耐久性、振动、冲击、高温、稳态湿热、温度快速变化、循环湿热、盐雾腐蚀、二氧化硫、二氧化氢）
	0.5
	≥ 120

	
	0.635
	

	
	0.8
	


2.8 耐电压

性能指标的确定是参考国内外先进公司的产品标准、行业用户需求以及量产中按GB/T 5095.2-1997中试验4a的方法A对连接器进行试验，数据如下：
	序号
	产品间距
mm
	电压
V/AC

	1
	0.5
	250

	2
	0.635
	250

	3
	0.8
	250


确认性能指标：连接器任何相邻的接触件之间，持续时间60s，无绝缘击穿或飞弧等现象，且泄漏电流小于2mA。

2.9 插入和拔出力

性能指标的确定是参考国内外先进公司的产品标准、行业用户需求以及量产中按GB/T 5095.7-1997中13b规定的方法对连接器进行试验，数据如下：
确认性能指标如下：
	序号
	产品间距
mm
	插入力(最大）
N/pin
	拔出力（最小）
N/pin

	1
	0.5
	1.0
	0.05

	2
	0.635
	2.0
	

	3
	0.8
	2.45
	


2.10 接触件拔出力
性能指标的确定是参考国内外先进公司的产品标准、行业用户需求以及量产中按GB/T 5095.8-1997中15d规定的方法对连接器进行试验，数据如下：
确认性能指标如下：
	序号
	产品间距
mm
	拔出力(最小）
N/pin

	1
	0.5
	1.0

	2
	0.635
	1.8

	3
	0.8
	2.9


2.11 机械操作耐久性
性能指标的确定是参考国内外先进公司的产品标准、行业用户需求以及量产中按GB/T 5095.5-1997中9a规定的方法对连接器进行试验，数据如下：
插拔次数：50次；
确认性能指标：外观、接触电阻符合要求。
2.12 振动
性能指标的确定是参考国内外先进公司的产品标准、行业用户需求以及量产中按GB/T5095.4—1997中6d规定的方法对连接器进行试验，数据如下：
试验条件：
a）振动幅度:1.5mm；
b）频率:10Hz～55Hz～10Hz； 

c）时间:60S；
d）方向:X.Y.Z每轴2h；
确认性能指标：外观、接触电阻符合要求。
2.13 冲击
性能指标的确定是参考国内外先进公司的产品标准、行业用户需求以及量产中按GB/T5095.4—1997中6c规定的方法对连接器进行试验，数据如下：
试验条件：
a）加速度: 490m/s²； 

b）持续时间：11ms； 

c）次数：沿三个互相垂直的平面，在每个方向施加3次冲击，共18次；
确认性能指标：接触电阻符合要求。
2.14 高温
性能指标的确定是参考国内外先进公司的产品标准、行业用户需求以及量产中按GB/T5095.6—1997中11i规定的方法对连接器进行试验数据如下：
试验条件：

a）温度: 125℃±2℃；
b）测试时间：96h；
确认性能指标：外观、接触电阻、绝缘电阻、耐电压符合要求。

2.15 稳态湿热
性能指标的确定是参考国内外先进公司的产品标准、行业用户需求以及量产中按
GB/T 5095.6-1997 12试验11m规定的方法对连接器进行试验数据如下：
a）温度: 60℃±2℃；
b）湿度：90%～95%；
c）测试时间：96h；
确认性能指标：外观、接触电阻、绝缘电阻、耐电压符合要求。

2.16 温度快速变化
性能指标的确定是参考国内外先进公司的产品标准、行业用户需求以及量产中按GB/T5095.6—1997中11d规定的方法对连接器进行试验数据如下：
试验条件：

a）温度: -55℃～85℃；
b）循环次数：10次；
c）时间：1h/次；
确认性能指标：外观、接触电阻、绝缘电阻、耐电压符合要求。
2.17 循环湿热
性能指标的确定是参考国内外先进公司的产品标准、行业用户需求以及量产中按GB/T5095.6—1997中11m规定的方法对连接器进行试验数据如下：
试验条件：

a）温度: -20℃～80℃；
b）湿度：90%～95%；
c）循环次数：10次；
d）时间：8h/次；
确认性能指标：外观、接触电阻、绝缘电阻、耐电压符合要求。
2.18 盐雾腐蚀
性能指标的确定是参考国内外先进公司的产品标准、行业用户需求以及量产中按GB/T5095.6—1997中11f规定的方法对连接器进行试验数据如下：
试验条件：

a）温度: 35℃±2℃；
b）浓度：5%±1%；
c）测试时间：48h；
确认性能指标：接触电阻、耐电压符合要求，金属防护层腐蚀面积不应超过金属防护层面积的30%，非金属材料应无明显的泛白，膨胀、起泡、龟裂和麻坑等缺陷，且无影响正常使用的损伤。
2.19 二氧化硫

性能指标的确定是参考国内外先进公司的产品标准、行业用户需求以及量产中按IEC 512-11-8规定的方法对连接器进行试验数据如下：
试验条件：

a）温度: 40℃±2℃；
b）湿度：75%；
b）浓度：10%±1%；
c）测试时间：96h；
确认性能指标：接触电阻、耐电压符合要求，金属防护层腐蚀面积不应超过金属防护层面积的30%，非金属材料应无明显的泛白，膨胀、起泡、龟裂和麻坑等缺陷，且无影响正常使用的损伤。
2.20 二氧化氢

性能指标的确定是参考国内外先进公司的产品标准、行业用户需求以及量产中按GB/T5095.6—1997中11g规定的方法对连接器进行试验数据如下：
试验条件：

a）温度: 40℃±2℃；
b）湿度：75%；
b）浓度：3%±1%；
c）测试时间：96h；
确认性能指标：接触电阻、耐电压符合要求，金属防护层腐蚀面积不应超过金属防护层面积的30%，非金属材料应无明显的泛白，膨胀、起泡、龟裂和麻坑等缺陷，且无影响正常使用的损伤。
2.21 可焊性
性能指标的确定是参考国内外先进公司的产品标准、行业用户需求以及量产中按GB/T5095.6—1997中12a规定的方法对连接器进行试验，数据如下：

确认性能指标：焊接区域沾锡面积应在95%以上。
3、解决的主要问题
1）0.5mm、0.635mm、0.8mm间距连接器产品广泛应用于汽车、工业机械、商业与便携
等电控系统，目前有客户上汽、长安、中车、汇川、比亚迪等已大量使用。
该产品是一款间距小、信号传输完整性好、接触可靠性高的连接器；其接触端子采用触片弹片式结构，母座焊接结构与对插接触结构通过端子弹性连接，可矫正应用过程中公母座的位置偏差，且具有较强的抗振动能力，能有效的保证公母端子接触的可靠性；端子选用高导电率和高机械性能的铜合金，保证低接触电阻高载流能力；公母座对插有极化设计，插入倒角导引设计等，用户在安装时简易、安全、可靠，为用户提供安全可靠的板到板连接方案。
2）本产品标准的制定可以填补国内空白，统一产品的应用技术参数，提高产品的互换性，扩大产品的使用场景，为高可靠性应用领域增加可选择的连接器型号。
三、主要试验（或验证）情况分析
该标准中对19项指标进行了实验验证，并通过了客户确认和实际应用，满足产品需求。
四、知识产权情况说明
该产品结构是通用结构，而且本标准不涉及特殊设计，经过专利检索，没有检索到与本标准相关的关键专利。

五、产业化情况

本标准中连接器产品主要应用于工业控制与自动化设备，如：工业领域新一代可编程逻辑控制器(PLC)、工业自动化设备、医疗设备、通讯设备等行业的系统控制方案。我国目前已是全球最大的连接器市场，但因起步较晚，整体仍以中低端产品居多，国内企业相比国际一流厂商在标准建立、技术创新方面仍有一定差距。
近年来，受益于工业工厂自动化、医疗、通讯等高端领域需求市场的持续拉动，全球连接器市场规模总体呈扩大趋势。根据Bishop & Associates统计数据，2014年到2019年，全球连接器规模从554.02亿美元增长至641.69亿美元，年均复合增长率达2.98%。预计随着新能源汽车、智能制造、5G通信及物联网技术的快速发展和普及，连接器未来市场规模有望进一步提升，高品质连接器国产化替代空间十分可观，同时整个行业需求处于持续上升阶段。
七、与相关国家标准、行业标准及其他标准的协调性

本标准按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》格式进行编制；本标准中的试验方法采用GB/T 2423、GB/T 5095与现行标准相协调。

本标准为新定制标准，无相关国家标准、行业标准等。

八、重大分歧意见的处理经过和依据

本标准编制过程中无重大分歧意见。
九、贯彻标准的要求和措施建议

本标准颁布实施后，在适当的时间进行必要的修订，以更好满足各方的实际使用需求。

0.5mm、0.635mm、0.8mm 间距浮动式板到板连接器》标准编制组
2022年6月7日

附件 ：1
中国电子元件行业协会团体标准
征求意见汇总处理表（编制组讨论稿）
标准项目名称：0.5mm、0.635mm、0.8mm间距浮动式板到板连接器                   项目牵头单位：维峰电子（广东）股份有限公司    
承办人：叶小兵                             电  话：13719357195               2020年 06 月 07 日 填写

	序号
	章条编号
	意见内容
	提出单位
	处理意见及理由

	编制说明

	1. 
	2
	按原提供模板要求，在本阶段，意见汇总表要作为编制说明的附件1，合并在编制说明最后。
	中国电子元件行业协会
	采纳

	2. 
	2
	标准编制说明：要结合标准实际进展，在模板的基础上编制，请按内部提示修改
	中国电子元件行业协会
	采纳

	3. 
	3
	起草单位和主要起草人未涵盖深圳市通茂电子有限公司及成员。
	深圳市通茂电子有限公司
	采纳

	4. 
	3
	编制组成员单位未包含合兴汽车电子股份有限公司及成员
	合兴汽车电子股份有限公司
	采纳

	5. 
	4.4.3 
	建议明确电压是交流还是直流
	山东龙立电子有限公司
	采纳

	6. 
	4.4.7 
	建议明确电压是交流还是直流
	山东龙立电子有限公司
	采纳

	标准文本

	7. 
	封面
	标准封面请参照所发模板编制
	中国电子元件行业协会
	采纳

	8. 
	目次
	性能即是参数却与检验方法分开编写，读者需要在不同页面来回切换，不利于阅读（4.4与5.5）
	深圳市得润电子股份
有限公司
	不采纳，参考团体标准编制模版编写

	9. 
	前言
	文件起草单位、主要起草人未包含深圳市通茂电子有限公司及成员
	深圳市通茂电子有限公司
	采纳

	10. 
	前言
	文件起草单位、主要起草人未包含合兴汽车电子股份有限公司及成员
	合兴汽车电子股份有限公司
	采纳

	11. 
	2
	引用文件不全
	中国电子元件行业协会
	采纳

	12. 
	2
	GB/T 2408-2008未写出引用文件名称
	合兴汽车电子股份有限公司
贵州航天电器股份有限公司
深圳市通茂电子有限公司
	采纳

	13. 
	2
	IEC 60326-3:1991已更新，请确认更新后的文件是否适用
	合兴汽车电子股份有限公司
	采纳

	14. 
	2
	（IEC 512-4:1976，IDT）文中的IEC标准应写全
	贵州航天电器股份有限公司
	采纳 

	15. 
	2
	GB/T 5095.6-1997：电子设备用机电元件，文中“：”为空格
	贵州航天电器股份有限公司
	采纳

	16. 
	2
	IEC 60326-3:1991，第3部分，文中“，”取消
	贵州航天电器股份有限公司
	采纳

	17. 
	2
	4.1.2接触件材料中引用了GB/T 4423-2007，规范性引用文件中没写
	深圳市通茂电子有限公司
	不采纳，文件引用改为GB/T 2059-2017《铜及铜合金带材》

	18. 
	3
	3 术语和定中引用了GB/T 4210-2015，规范性引用文件中没写
	深圳市通茂电子有限公司
	采纳

	19. 
	4.1.1
	文中“本标准“改为“本文件”；文中还有相同情况
	贵州航天电器股份有限公司
	采纳，相同问题一并修正

	20. 
	4.1.2
	接触件材料不要去规定符合哪个标准的材料，只需规定所用材料的类别即可。
	深圳市通茂电子有限公司
	采纳

	21. 
	4.1.3
	内容增加:且公母端镀同一种金属
	苏州瑞可达连接系统股份有限公司
	采纳

	22. 
	4.2.3
	连接器配合形态适合放在附录中，作为规范性附录，一般不体现在征文中
	贵州航天电器股份有限公司
	采纳

	23. 
	4.2.3
	产品配合后形态建议改成产品配合示意图
	贵州航天电器股份有限公司
	采纳

	24. 
	4.2.4
	表格内备注栏段前空两个字符，句尾使用句号
	贵州航天电器股份有限公司
	采纳，相同问题一并修正

	25. 
	4.2.4 
	“a）平行对接b）垂直对接”建议和表中的名称“平行组合和垂直组合”统一。
	深圳市通茂电子有限公司
	采纳

	26. 
	4.2.4 
	图中的尺寸H1和H2未列出尺寸？建议只标注H
	深圳市通茂电子有限公司
	采纳

	27. 
	4.2.4
	“组合高度（H）”一列没有对应的数据，而内容却是对接方式，排版方式不符合一般人，特别是工程人员XY方向对应查找数据的习惯；图3、图4也可参考；另外，即是参考尺寸，建议只提供参考值，不标示范围
	深圳市得润电子股份有限公司
	部分采纳，组合高度已备注为常用参考范围

	28. 
	4.2.5.1
	建议需要在图片下方分别指出安装形态为水平和垂直。
	合兴汽车电子股份有限公司
	采纳

	29. 
	4.2.5.2
	偏移量视图应增加垂直组合的偏移量视图
	深圳市通茂电子有限公司
	采纳

	30. 
	4.2.5.3
	浮动量视图应增加垂直组合的浮动量视图
	深圳市通茂电子有限公司
	采纳

	31. 
	4.2.5.5 
	字母列项无引出句：

建议更改为五级条标题
	合兴汽车电子股份有限公司
	采纳

	32. 
	4.2.5.6
	图8不带定位柱 两张图为相同，缺少PCB与连接器的定位关系图。
	合兴汽车电子股份有限公司
	采纳

	33. 
	4.2.5.7
	附录C为推荐焊盘尺寸，不应为规范性，应为资料性附录
	深圳市通茂电子有限公司
	采纳

	34. 
	4.3.1
	正文段落设置不对，段前段后应空0行
	贵州航天电器股份有限公司
	采纳

	35. 
	4.4
	文件中的段落、注、列项的缩进和段落间距有部分错误，请重新按照GB/T 1.1梳理
	合兴汽车电子股份有限公司贵州航天电器股份有限公司
	采纳，相同问题一并修正

	36. 
	4.4.2
	取消表格
	苏州瑞可达连接系统股份有限公司
	不采纳，要求相同时合并表格

	37. 
	4.4.3
	取消表格；明确电压是交流还是直流
	苏州瑞可达连接系统股份
有限公司
	不采纳，要求相同时合并表格；
采纳，增加电流

	38. 
	4.4.3 
	建议明确电压是交流还是直流
	山东龙立电子有限公司
	采纳

	39. 
	4.4.5
	取消表格
	苏州瑞可达连接系统股份
有限公司
	不采纳，要求相同时合并表格

	40. 
	4.4.5
	文中按5.5.3条规定中的“条”字取消，直接接条款号，其它内容相同修改
	贵州航天电器股份有限公司
	采纳

	41. 
	4.4.5
	接触电阻值分初始值和试验后，应按两列分开
	深圳市通茂电子有限公司
	采纳

	42. 
	4.4.5
	接触阻抗判定标准，“测试后”是否可以增加明确指定，即机械测试、环境测试。
另外是否可以增加测试后阻抗变化值（△mΩ）要求。
	深圳市得润电子股份
有限公司
	部分采纳，增加测试项目

	43. 
	4.4.6
	绝缘电阻表5的列表方式建议和表4保持一致
	深圳市通茂电子有限公司
	不采纳，参考原标准模版编写

	44. 
	4.4.7
	耐电压应规定为AC交流
	深圳市通茂电子有限公司
苏州瑞可达连接系统股份
有限公司
山东龙立电子有限公司
	采纳

	45. 
	4.4.8
	标准中常用  符合….规定，满足…要求，建议全文采用一致的表述
	贵州航天电器股份有限公司
	采纳，相同问题一并修正

	46. 
	4.4.8
	标准中表头，应采用“国标编辑器编辑”；有跨页的表，按表X （续）处理（1.27的表题已刷了部分，不符合要求请修改）
	中国电子元件行业协会
	采纳，相同问题一并修正

	47. 
	4.4.9
	这个表格中的字体应为小五 宋体
	贵州航天电器股份有限公司
	采纳

	48. 
	4.4.16
	文中按5.5.14条规定完成试验，一般表述方式为：按5.5.14规定试验后。文中还有相同情况
	贵州航天电器股份有限公司
	采纳 

	49. 
	5.2.1
	建议将‘基准的大气条件‘改为‘ 基准的标准大气条件‘。
	合兴汽车电子股份有限公司
	采纳

	50. 
	5.2.3
	文中除另有规定改成除另有规定外
	贵州航天电器股份有限公司
	采纳

	51. 
	5.3.5

5.4.4
	正文的段落设置不对，上下空0行
	贵州航天电器股份有限公司
	采纳

	52. 
	5.5.9

5.5.10
	文中的试验品这里写连接器更合适
	贵州航天电器股份有限公司
	采纳

	53. 
	5.5.9
	标准中性能名称应与引用的“试验方法”标准中名称保持一致
	中国电子元件行业协会
	采纳

	54. 
	5.5.11
	前后都要有单位，文中还有相同情况
	贵州航天电器股份有限公司
	采纳

	55. 
	5.5.13 
	“时间：1H/次”建议改为“时间：1h/次”，与其他条目中的时间单位统一。
	山东龙立电子有限公司
	采纳

	56. 
	5.5.13
	在有温度、湿度变化的测试时，GB/T5095.6—1997指出需要明确测试样品在状态（比如:操作或不操作，在工作状态或不在工作状态，插合或者不插合），恢复时间，温度变化过程时间
	深圳市得润电子股份
有限公司
	采纳，相同问题一并修正

	57. 
	7
	型号命名不应做为标准的一项
	深圳市得润电子股份
有限公司
	采纳，型号命名仅供参考

	58. 
	7.1
	表11，表12转页后应重新编排表格
	合兴汽车电子股份有限公司
	采纳

	59. 
	7.1
	表11，表12 “标示栏内 “*” 为电镀膜厚，0=1u"、1=3u"、2=5u"、3=10u"、4=15u"、5=30u”,建议将“=”改为“：”或“-”。
	山东龙立电子有限公司
	采纳, 引用“：”代替“=”

	60. 
	附录A.1
外形尺寸
	图样符合的国家标准，建议列出标准名称和编号
	合兴汽车电子股份有限公司
	采纳

	61. 
	A.2.1
	该条款无标题，应为宋体五号，不是黑体五号
	深圳市通茂电子有限公司
	采纳

	62. 
	A.2.2
	该条款无标题，应为宋体五号，不是黑体五号
	深圳市通茂电子有限公司
	采纳

	63. 
	附录B
实验品安装
	图名与文体对不上,后续有相同的问题
	贵州航天电器股份有限公司
深圳市通茂电子有限公司
	采纳

	64. 
	附录B
实验品安装
	本附录中的图编号不符合规定，不是图A.X，而是图B.X，如图B.1，图B.2……
另外，本附录中的图在附录中没有指明来源
	深圳市通茂电子有限公司
	采纳

	65. 
	附录C
焊盘设计
	图D.1对应的序号不对，应为图C.1；
表D.1对应的序号不对，应为表C.1
	深圳市通茂电子有限公司
	采纳

	66. 
	-
	无终结线
	深圳市通茂电子有限公司
	采纳
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